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Nos huiles de coupe non miscibles dans l'eau Multicut ont été spécialement
adaptés aux exigences croissantes de performance, de précision et de rentabilité de
l'industrie moderne de la métallurgie et de la transformation des métaux.
Dans l'aperçu suivant, vous trouverez une large sélection de huiles de coupe
Multicut non miscibles à l'eau. Tous les produits et solutions individuelles sont dis-
ponibles sur demande. Pour tout conseil relatif aux techniques d'utilisation, veuillez vous
adresser à notre service technique.
Nous vous proposons également des conseils et une assistance pour toute question sur la
lubrification, les techniques d'enlèvement de copeaux, des analyses en laboratoire des
produits utilisés et de l’aide pour vos problèmes d'élimination des déchets.

Optimisé pour les plus hautes exigences liées aux procédures :

une large gamme de lubrifiants réfrigérants haute performance répondant aux exigences
les plus élevées

produits exempts de chlore et de zinc

produits à faible brouillard d'huile et à faible évaporation

très haute protection contre la corrosion et l'usure

produits inodores ou à faible odeur

les exigences relatives à la protection préventive de la santé et du travail sont remplies
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Zeller+Gmelin est certi�é selon les normes DIN EN ISO 9001:2008 et DIN EN ISO
14001:2009
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Multicut - huiles de coupe sans zinc, pauvre en aromatiques, à faible brouillard d'huile

Multicut Basic 10 32 46 68

Référence produit:

Viscosité (40 °C) [mm2/s]:

Instructions d'application:

22100 22110 22120 90052

10 32 46 68

Les produits de notre série Multicut Basic peuvent être employés pour les travaux 

d’usinage légers à mi-lourds sur l’acier, la fonte et les métaux non-ferreux. Ils 

répondent à toutes les exigences relatives aux huiles hydrauliques HLP selon la 

partie 2 de la norme DIN 51 524 et conviennent, de par leur alliage CLP, selon la 

partie 3 de la norme DIN 51 517 à une utilisation comme huiles d‘engrenages.

Multicut Basic 68 répond en outre aux exigences CGLP selon la norme DIN 51 502 

pour les huiles de guidage et de glissière.

Multicut Spezial 4 10 20 30

Référence produit:

Viscosité (40 °C) [mm2/s]:

Instructions d'application:

20810 97940 97950 97970

5,3 10 20 30

Huiles de coupe d'utilisation universelle. Multicut Spezial 4 est principalement utilisée

pour l'usinage d'alliages d'aluminium. Multicut Spezial 10 à 30 est principalement 

utilisée pour les alliages d'acier de moyenne dureté.

Multicut Extra 10 20 30

Référence produit:

Viscosité (40 °C) [mm2/s]:

Instructions d'application:

90130 90140 90150

12 19 30

Huiles de coupe à forte teneur en additifs pour les opérations complexes, difficiles, 

telles que l'usinage d'ébauche, ainsi que pour le brochage et le perçage de trous 

profonds. La série Multicut Extra peut être utilisée pour le traitement de tous les types

d'acier. Très grand efficacité de lavage et de refroidissement. Ne convient pas pour les

métaux non ferreux.

Multicut Basic Extra 6

Référence produit:

Viscosité (40 °C) [mm2/s]:

Instructions d'application:

30240

6

10 15

24830 26430

10 15

Huile haute performance pour le traitement de tous les types d'acier et pour les 

opérations de coupe lourdes. Ne convient pas pour les métaux non ferreux.
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Huiles de coupe - coupe haute vitesse (HSC, High Speed Cutting), sans zinc, pauvre en aromatiques, faible 
formation de brouillards d'huile et faible évaporation

Huiles de coupe Multicut contenant du zinc, pauvres en aromatiques, faible formation de brouillard d'huile

Huiles pour perçage profond

025101CSH tucitluM

Référence produit:

Viscosité (40 °C) [mm 2/s]:

Instructions d'application:

26420 27490 27510

10 15 20

Huiles de coupe pour l'usinage à grande vitesse avec une toute nouvelle combinaison
d'additifs. Convient pour tous les types d'aciers, alliages de titane ainsi que pour 
l'aluminium et sous certaines conditions pour les métaux non-ferreux. Pour une grande
durée de vie de vos outils.

0403025101repuS tucitluM

Référence produit:

Viscosité (40 °C) [mm 2/s]:

Instructions d'application:

26240 27080 09551 83442 08351

10 15 20 30 40

Efficace sur des aciers de durcissement et de traitement. Contient des substances AW 
renfermant du zinc et des agents de graissage. Résultats particulièrement bons sur tours
automatiques multibroches en tournage, fraisage et perçage. Multicut Super 40 est 
idéale pour rouler les filets. Convient pour métaux non ferreux.

02510174artlU tucitluM

Référence produit:

Viscosité (40 °C) [mm 2/s]:

Instructions d'application:

29490 26950 24840 25730 25720

4 7 10 15 20

Gamme à haute teneur en additifs pour procédés d'usinage haute performance tels 
que la taille de filetage et le forage de trous profonds à des vitesses de coupe plus 
élevées. Spécialement conçue pour les aciers et les aciers inoxydables à plus forte 
résistance, ainsi que pour les métaux non ferreux. Parfaitement adaptée aux alliages 
de titane. Souvent, les types contenant du chlore peuvent être remplacés.

0201obiT tucitluM

Référence produit:

Viscosité (40 °C) [mm 2/s]:

Instructions d'application:

95210 09520

9 20

Huiles à haute teneur en additifs pour tous les procédés de perçage profond. Souvent, 
les types contenant du chlore peuvent être remplacés. Également très appropriées pour 
la taille de roues dentées. Ne convient pas pour les métaux non ferreux.

Watch Line - Huile de coupe nouvelle génération 100% synthétique

025101FSE HSC tucitluM

Référence produit:

Viscosité (40 °C) [mm 2/s]:

Instructions d'application:

31230 31450 31460

10 15 20

Multicut FSE HSC est une huile de coupe synthétique de nouvelle génération haute
performance à base d’ester végétal, utilisé tout particulièrement pour l’usinage à grande
vitesse (high speed cutting). En optant pour des additifs de dernière génération, l’usinage 
des aciers doux, aciers traités, aciers inoxydable et titane est optimale.
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Huiles de coupe Multicut contenant du zinc, pauvre en aromatiques, faible formation de brouillard d'huile

Micro-pulvérisation (lubrification minimale)

Multicut Standard FP 4

Référence produit:

Viscosité (40 °C) [mm2/s]:

Instructions d'application:

22920

4,7

Huile de rectification faiblement visqueuse pour l´acier, la fonte et l´aluminium, ainsi 

que pour les pièces métalliques frittées. Est utilisée par exemple pour la rectification 

intérieure, extérieure, ronde et plate. Est aussi adaptée pour des opérations d´usinage 

léger.

Multicut AIF

Référence produit:

Viscosité (40 °C) [mm2/s]:

Instructions d'application:

81070

25

Lubrifiant haute performance pouvant être mis en œuvre de manière variée pour les

tâches générales d'enlèvement des copeaux de toutes les duretés d’acier ainsi que des

métaux non ferreux et légers.

Multicut Konzentrat

Référence produit:

Viscosité (40 °C) [mm2/s]:

Instructions d'application:

81070

25

Les lubrifiants haute pression (concentré) pour les opérations de filetage internes et 

externes, mais aussi pour d’autres tâches d’enlèvement lourd des copeaux d’aciers et 

d’alliages en métal léger durs ou résistants. Approprié pour le moulage des filets.

Divinol Gewindeschneidpaste CF

Référence produit:

Viscosité (40 °C) [mm2/s]:

Instructions d'application:

23190

pâteux

Pâte de taille de filetage sans chlore ni zinc pour tous travaux de filetage. Excellent 

pour les coupes de  filetage intérieur/extérieur, la formation de filetage et le taraudage

par déformation. Pour l'usinage de matériaux difficiles à travailler.
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Micro-pulvérisation (lubrification minimale)

Multicut Micro SP 51

Référence produit:

Viscosité (40 °C) [mm2/s]:

Instructions d'application:

21500

48

Huile d'usinage entièrement synthétique haute performance pour la mise en copeaux 

complète dégrossissage et l'usinage de l'aluminium et la transformation de l'acier, par 

exemple pour le forage de trous profonds dans l'aluminium. Convient également pour 

le filetage. Bons résultats obtenus dans la production d'arbres à cames en aciers à haute 

résistance. Ne convient pas pour les métaux non ferreux. Conforme aux exigences de 

la norme DBL 6768.

Multicut Micro R 40

Référence produit:

Viscosité (40 °C) [mm2/s]:

Instructions d'application:

20501

35

Huile biodégradable selon la norme CEC L-33 pour faciliter les opérations de coupe de

l'acier et de l'aluminium, comme par exemple le sciage de tubes en acier.

Multicut ALK 1 2 2 EP 2 AW

Référence produit:

Viscosité (40 °C) [mm2/s]:

Instructions d'application:

90680 96350 20661 28180

1,8 2,0 2,0 1,8

Huiles volatiles à faibles résidus pour le poinçonnage et le pliage de feuilles d'aluminium

jusqu'à environ 3 mm et d'acier jusqu'à 2 mm d'épaisseur.

Multicut Micro 110

Référence produit:

Viscosité (40 °C) [mm2/s]:

Instructions d'application:

23650

110

Produit entièrement synthétique principalement utilisé pour scier l'acier et l'aluminium

lors de procédés de pulvérisation MMS. Ne convient pas pour les métaux non ferreux.

Multicut Micro 15 20

Référence produit:

Viscosité (40 °C) [mm2/s]:

Instructions d'application:

70470 21830

18 20

Produits entièrement synthétiques principalement destinés à l'usinage de l'aluminium et

des aciers simples, le sciage et le fraisage de profils en aluminium et de  joints de culasse.

En outre appropriés pour l'usinage de matériaux en verre. Multicut Micro 20 s'évapore

sans laisser de résidus à > 190 ° C.
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Huiles de meulage et de recti�cation

Huile de meulage et de recti�cation pour métal dur

Multicut Grind B 17

Référence produit:

Viscosité (40 °C) [mm 2/s]:

Instructions d'application:

21180

17

Huile d’affûtage pour la gamme de vitesse moyenne en particulier pour les disques de
meulage CBN et les disques diamantés.

718dnirG tucitluM

Référence produit:

Viscosité (40 °C) [mm 2/s]:

Instructions d'application:

20230 03520

10 19

Huiles d’affûtage à haute teneur en additifs pour moyenne et haute vitesse parti-
culièrement adaptées pour les disques CBN et les disques diamantés. Grind 8 dispose 
de validations d'emploi de Kapp, Junker et Wendt.

Multicut Grind HP 8

Référence produit:

Viscosité (40 °C) [mm 2/s]:

Instructions d'application:

23180

8,6

Huile d’affûtage à haute teneur en additifs pour la gamme haute vitesse à base d'huile
d'hydrocraquage hydroformée, faible brouillard d'huile et très faible évaporation. Point
d'éclair élevé.

Multicut Grind HSG 9 14

Référence produit:

Viscosité (40 °C) [mm 2/s]:

Instructions d'application:

27130 26830

9 14

Nouvelle série d'huiles d’affûtage pour la gamme haute vitesse basée sur une 
nouvelle combinaison d'additifs. Très faible formation de brouillard d'huile et très 
faible évaporation.

Multicut Grind HM 4 8

Référence produit:

Viscosité (40 °C) [mm 2/s]:

Instructions d'application:

21390 21410

4,2 9,0

Huiles d’affûtage de haute qualité inhibées contre la libération du cobalt, à base d'huile
d'hydrocraquage hydroformée, très faible brouillard d'huile et très faible évaporation

Multicut Polish FD 4 6

Référence produit:

Viscosité (40 °C) [mm 2/s]:

Instructions d'application:

29990 29850

4 6

Spécialement conçu pour une utilisation avec de la poudre de diamant. Le produit peut être
utilisé pour le rodage et le polissage, par exemple, du saphir, de la céramique et du métal.
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Huiles de rodage

Multicut Honolit Universal 3

Référence produit:

Viscosité (40 °C) [mm2/s]:

Instructions d'application:

21470

3,2

Principalement pour le meulage et le rodage dans la transformation de la céramique, 

tels que l'alumine, le nitrure d'aluminium et le carbure de silicium.

Multicut Honolit Spezial 4

Référence produit:

Viscosité (40 °C) [mm2/s]:

Instructions d'application:

21450

4,6

Particulièrement adapté au rodage d'aciers durcis et nitrurés comme le corindon ou les

diamants.

Multicut Honolit 4

Référence produit:

Viscosité (40 °C) [mm2/s]:

Instructions d'application:

09381

4,7

Huile de rodage pour rodage de courte et longue durée de matériaux très résistants. 

Principalement utilisée pour de grandes capacités de découpe, p.ex., l'usinage de 

précision des arbres, des cylindres ou des flancs de dents. Rodage de canons de fusils.

Multicut Honolit Extra 15 20

Référence produit:

Viscosité (40 °C) [mm2/s]:

Instructions d'application:

22070 21460

4,7 20

Huiles de rodage pour les aciers fortement alliés. Utilisation sur les machines de rodage

pour lesquelles des huiles de haute viscosité sont prescrites. Utilisation, par exemple, lors

du perçage de cylindres de frein et d'alésage dans des blocs de soupapes en fonte durcie

ainsi que pour l'acier fritté.

Multicut Honolit Plus 4 7

Référence produit:

Viscosité (40 °C) [mm2/s]:

Instructions d'application:

21630 29520

4,0 7,0

Finition de surface, en particulier pour le rodage des alliages moulés sous pression, 

par exemple dans la production de carters de vilebrequins. Excellent effet de rinçage.

Lubrifiants réfrigérants de haute performance miscibles à l'eau, à la pointe de la 
technologie, respectant les dispositions légales en vigueur. Convient pour presque tous
les matériaux et les opérations d'usinage. Utilisable avec les qualités d'eau les plus 
diverses - et spécialement les produits d'eau de trempage ou dures. Longue durée de 
vie grâce à la haute stabilité de l'émulsion.
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Huiles d'estampage et de coupe fine

Huiles d'électro-érosion EDM

Multicut Stamp 60 90 130

Référence produit:

Viscosité (40 °C) [mm2/s]:

Instructions d'application:

95841 26840 09450

60 90 130

Surtout pour le poinçonnage et la découpe de précision de tôles d'acier de toutes sortes,

même dans des épaisseurs de matériau jusqu'à 6 mm, par exemple pour le poinçonnage

de garnitures de portes et fenêtres ou pour le poinçonnage de trous de serrures dans des

plaques d'acier. Ne convient pas pour les métaux non ferreux.

Multicut Stamp E 80

Référence produit:

Viscosité (40 °C) [mm2/s]:

Instructions d'application:

09530

80

Huile d'estampage entièrement synthétique à haute teneur en additifs et huile de 

découpage fin pour le traitement des aciers fortement alliés avec épaisseurs plus 

importantes jusqu'à 8 mm. Ne convient pas pour les métaux non ferreux.

Multicut Stamp CF 100 140 200 320

Référence produit:

Viscosité (40 °C) [mm2/s]:

Instructions d'application:

27480 27050 27260 27570

95 140 200 320

Huile d'estampage haute performance et de découpage fin avec la nouvelle combinaison

d'additifs de haute performance pour les procédés les plus lourds. Convient pour les

aciers fortement alliés et pour des épaisseurs de matériau jusqu'à 14 mm. Ne convient

pas pour les métaux non ferreux.

Multicut Stamp CL 60 140

Référence produit:

Viscosité (40 °C) [mm2/s]:

Instructions d'application:

97570 81590

60 140

Huiles de coupe chlorées à haute teneur en additifs pour les travaux les plus exigeants.

Peut être utilisée pour des géométries de pièces complexes. Ne convient pas pour les

métaux non ferreux.

Multicut FU 13 19 33

Référence produit:

Viscosité (40 °C) [mm2/s]:

Instructions d'application:

31000 22660 31122

1,3 1,9 3,3

Peuvent être utilisées comme diélectriques dans l'électro-érosion de pièces à géométries

complexes. Bonne isolation, refroidissement de l'outil et la pièce, tension de claquage 

élevée et faible volatilité.
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Solution complète pour les machines-outils

Zubora - lubri�ants réfrigérants miscibles à l'eau

Huiles hydrauliques - gamme Divinol DHG, gamme DHG-ZF

Huiles pour engrenages industriels - gamme Divinol ICL

Lubrifiants réfrigérants de haute performance miscibles à l'eau, à la pointe de la 
technologie, respectant les dispositions légales en vigueur. Lubrifiants réfrigérants miscible
et non-miscible pour l’ensembles des travailles des métaux. Utilisable avec les qualités 
d'eau les plus diverses - et spécialement les produits d'eau de trempage ou dures.
Longue durée de vie grâce à la haute stabilité de l'émulsion.

Viscosités mm2/s/40 °C: ISO VG 10 – ISO VG 150
Viscosités mm2/s/40 °C: ISO VG 10 – ISO VG 68

Huiles détergentes/dispersantes pour hydraulique et engrenages HLP-D. Remplissent  les
exigences pour les huiles hydrauliques HLP citées dans la partie 2 de la norme DIN 51
524. La série Divinol DHG-ZF est exempte de zinc et répond à la norme DBL 6721. 
Utilisation privilégiée dans les machines-outils, lorsque vous travaillez avec des émulsions.
(Étiquetage selon la norme ISO 6743-4: L-HM)

Viscosités mm2/s/40 °C: ISO VG 32 – ISO VG 680

Huiles pour engrenages industriels à haute pression CLP conformes à la partie 3 de la 
norme DIN 51 517 contenant des additifs réduisant l’usure et les frottements. Les 
exigences AISE 224, AGMA 9005-E02 et David Brown S1.53.101 (E) sont remplies. 
Utilisation dans les engrenages industriels soumis à de fortes charges à lubrification par 
circulation ainsi que les engrenages en bain d'huile à pignons cylindriques et coniques et
vis sans fin. (étiquetage selon la norme ISO 6743-6: L-CKC, CKD)

Huiles de glissière et de guidage - gamme Divinol T EP

Viscosités mm2/s/40 °C: ISO VG 32, 68, 100, 220

Lubrifiants désémulsifiants de haute performance (CGLP selon norme DIN 51 502, 
ISO 6743-13: LG) pour la lubrification de guides et de glissières (bancs-glissières), 
de préférence dans des machines remplies d'émulsion. Convient également pour les 
glissières en matière synthétique. Des additifs spéciaux réduisent les forces de frottement
au démarrage et réduisent lors de faibles vitesses de glissement l'effet "stick-slip". En 
raison de l’additivation s’accordant avec nos lubrifiants réfrigérants Zubora, le risque de
noircissement est presque totalement exclus.

Pour le graissage des colones de guidage linéaires dans les machines-outils - Divinol Lithogease 00/000

Catégories NLGI 00 et 000

Résistante, semi-synthétique, la graisse fluide alliée EP servant à la lubrification des 
engrenages à forte charge mécanique et thermique. Idéale pour la lubrification de 
systèmes de guidage linéaire à rouleaux, billes ou aiguilles dans les machines-outils. 
Les approbations nécessaires ont été délivrées. Divinol Lithogrease 000 a un com-
portement d'écoulement très favorable. Gamme de température de fonctionnement de 
- 30 °C à +  140 °C. (étiquetage selon la norme DIN 51 826 GP 00/000 N-30, selon 
ISO 6743-9 : ISO-L-XCDHB 00/000)
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Gammes de produits Geiger SA

Lubri�ants et solvants industriels 

Traitement des �uides et copeaux

Sécurité sur le lieu de travail

■ Divinol®  Huile de graissage
■ Multicut® Huiles de coupe non miscible
■ Zubora® Lubrifiants réfrigérants solubles
■ Gamme complète de solvants industriels

■ Aspirateurs, vidangeurs, filtreurs
■ Installation pour traitement de copeaux
■ Pompes

■ Récipients de sécurité
■ Armoires de sécurité
■ Poubelles de sécurité
■ Enseignes
■ BENZINIÈRES GEIGER

Protection de l’environnement 

■ Bacs de rétention
■ Plateformes
■ Etagères
■ Container EX

Fournitures industrielles

■ Accessoires pour fûts
■ Entonnoirs
■ Courroies Optibelt
■ Absorbants et Balais
■ Produits de lavage et nettoyage



Zeller+Gmelin GmbH & Co. KG est une entreprise chimique indépendante de
taille moyenne dont le siège du groupe est situé à Eislingen, Allemagne. La so-
ciété emploie plus de 850 employés, dont environ 20% dans la recherche et le
développement, dans le monde entier. Il est donc clair que Zeller+Gmelin ne se
contente pas d'être un fabricant et un fournisseur, mais est aussi un 
partenaire de développement important pour l'industrie des lubrifiants. Après
des décennies de spécialisation, notre portefeuille de produits comprend 
actuellement plus de 700 lubrifiants haute performance répartis dans les 
domaines suivants:

Nous sommes présents pour vous dans plus de 100 pays!

Lubrifiants réfrigérants miscibles et non miscibles 
dans l'eau pour l'ensemble de la métallurgie
Inhibiteurs de corrosion

Usinage

Lubrifiants pour estampage et emboutissage
Lubrifiants pour tréfilerie
Agents pour le formage à froid

Transformation

Graisses industrielles haute performance
Huiles de transmission et huiles hydrauliques
Huiles de guidage et de glissières

Lubri�ants industriels

Lubrifiants pour l'industrie textile
Agent de démoulage pour les industries du bois 
et des métaux
Lubrifiants pour la métallurgie des poudres

Lubri�ants spéciaux

DIVINOL BY


